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Podaci o tvrtki

Naziv gospodarskog subjekta Kronospan CRO d.o.0.

Pravni oblik tvrtke Drustvo s ogranicenom odgovorno$¢u prema Zakonu o trgovackim
drustvima.

Adresa gospodarskog subjekta Slavonska cesta 17, 43000 Bjelovar

e-mail i web adresa sales@kronospan.hr  http://hr.kronospan-express.com/hr

Kontakt osoba, pozicija Tehnicka kontrola pogona

Matiéni broj operatera, OIB 67324838490

Kontakt osoba Mario Hrani¢, 043/247-938

Podaci o postrojenju

Naziv postrojenja Kronospan CRO d.o.0. tvornica iverice
Adresa postrojenja Slavonska cesta 17, 43000 Bjelovar
Broj zaposlenih 133

Datumi pocetka i zavrSetka rada Pocetak: 1995.

postrojenja, ako je planiran Zavrsetak: nije planiran.

Kronospan CRO d.0.0. je prema Uredbi o okoli$noj dozvoli (,,Narodne novine* br. 8/14 i 5/18) prepoznat kao
postojece postrojenje. Sukladno Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,,Narodne novine* br. 8/14 i 5/18),
Postrojenje za proizvodnju iverice, tvrtke Kronospan CRO d.o.0., Grad Bjelovar, kategorija 6.1. (c) koje
svojom djelatno$¢u moze prouzro€iti emisije kojima se oneéiscuje zrak, vode i tlo. U Prilogu Il Uredbe o
okoli$noj dozvoli (,,Narodne novine* br. 8/14 i 5/18) dane su glavne onecis¢ujuce tvari koje su bitne za
odredivanje grani¢nih vrijednosti emisija u postupku ishodenja okolisne dozvole.

U postrojenju je 2016. godine zapocela rekonstrukcija kojom se kapacitet postrojenja povec¢ao s 500 m3/dan na
1.500 m3/dan, ¢ime je postrojenje postalo obveznik ishodenja okolisne dozvole. Podaci navedeni u zahtjevu za
ishodenje okolisne dozvole odnose se na postrojenje nakon rekonstrukcije.

U postrojenju Kronospan CRO d.o.o. prepoznate su sljedeée glavne onecis¢ujuce tvari (po redoslijedu vaznosti):
A. zazrak:
1. PraSina, ukljuéujuci praskaste tvari
2. Dusi¢ni oksidi i ostali dusi¢ni spojevi
3. Uglji¢ni monoksid
4. Hlapljivi organski spojevi
B. zavodeitlo:
1. Suspendirani materijali

2. Tvari koje negativno utjecu na ravnotezu kisika (i mogu se mjeriti pomocu parametara kao
§to su BPKs, KPK, itd.).

Kapacitet postrojenja Kronospan CRO d.o0.0. je do 1500 m®/dan ploc¢a od iverice.

Podaci o lokaciji postrojenja

Postrojenje se nalazi u Bjelovarsko-bilogorskoj Zzupaniji, na podrucju Grada Bjelovara. Postrojenje se nalazi na
katastarskim Cesticama 667/1, 3686/5 1 3686/8, katastarske op¢ine Bjelovar. Udaljenost postrojenja do najblizeg
stambenog objekta iznosi oko 92 m. Udaljenost do najblizeg vodnog recipijenta iznosi oko 24 m. Najblize
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podru¢je ekolodke mreze je HR 1000009, Ribnjaci uz Cesmu koje je udaljeno oko 3,5 km jugozapadno od lokacije
postrojenja. Najblize zasti¢eno podrucje je posebni rezervat — Sumski predjel Cesma koji se nalazi oko 14,1 km
jugozapadno od lokacije postrojenja.

@ WgEoPORTAL

Lokacija postrojenja
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Ortofoto karta Sireg podrucja postrojenja (Izvor: Geoportal preglednik).

Procesi koji se koriste u postrojenju
Proizvodnja plo¢a od iverice moze se podijeliti po fazama i to:

Prijem i skladiStenje sirovina

Priprema i skladiStenje iverja

Susenje iverja

Proizvodnja iverja

Priprema ljepila i obljepljivanje

Linija za formiranje natresa i presa
Kotlovnica

Zavr$na obrada i skladiStenje drvenih ploca

N R~wWNE

Prijem i skladiStenje sirovina

Dopremanje sirovine se obavlja transportnim vozilima. Sirovina se istovaruje odgovaraju¢im dizalicama,
bagerima ili viljuskarima te se odvozi i skladi$ti na platou za sirovine. Na platou se sirovina skladistiti prema
vrsti i obliku dopremljenog drvnog materijala. Na otvorenom skladi$tu moze se skladistiti sva koli¢ina trupaca i
druge drvene mase. Komponente ljepila se dovoze auto-cisternom. 1z auto cisterne se urea-formaldehidna smola
prepumpava u Cetiri rezervoara, svaki kapaciteta 110 m, koji su smjesteni u prostoriji za pripremu i skladistenje
ljepila. Emulzija se skladisti u dva istovjetna spremnika kapaciteta 30 m®. U istoj prostoriji nalazi se jo§ spremnik
zapremine 30 m® u kojem se skladisti u¢vrséiva¢ (UAN).
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Priprema i skladiStenje iverja

Sa skladista sirovina preuzimaju se trupci, okrajci, okorci i drugi krupni materijali koji se odvoze na liniju sjekaca,
gdje se obavlja primarno usitnjavanje drvene mase, pri ¢emu se dobiva krupnije iverje (sje¢ka). Kapacitet sjekaca
je maksimalno 30 t/h. Ispred bubnja sjekaca sirovina prolazi preko valjkastih transportera, pri ¢emu sva necisto¢a
(kameni materijal, kora i sl.) pada ispod transportera i sakuplja se u kontejneru. Pri maksimalnom kapacitetu
proizvodnje koli¢ina necisto¢a koja se izdvaja je oko 1 t/h.

1z bubnja sjekaca dobiveno krupnije iverje prolazi sustavom transportera i dolazi do detektora metala, gdje se
obavlja odvajanje metalnih dijelova nakon cega se iverje trakastim transporterima kapaciteta 45 t/h prenosi na
skladiStenje. Fino iverje se transportira direktno u silos mokrog iverja. Mikro sjecka se transportira u
gravimetrijski separator gdje se odvajaju teSki polutanti i preveliko iverje koje se zatim dodaje u reciklirani
materijal i prolazi postupak ¢iS¢enja.

Reciklirani materijal se prvo obraduje u mlinu te se nakon mljevenja pohranjuje na pokretnim podovima koji ga
doziraju dalje u proizvodni proces. Reciklirani materijal se ¢isti u tornju za ¢iS¢enje i separira prilikom cega se
razdvaja na mikro i makro sjecku. Mikro i makro sjecka nakon prolaska kroz mokri mlin (mikro sjecka) i iverace
(makro sjecka) prelaze u iverje koji se transportiraju u silose mokrog iverja.

Proizvodni sektor za pripremu i skladiStenje iverja je lociran djelomi¢no na otvorenom prostoru, dok su glavni
uredaji i ve¢i dio opreme smjesteni u zatvorenom objektu.

Postrojenje je opremljeno razli¢itom vrstom opreme za transport, doziranje i sjecu drvne mase razli¢itog oblika.

SuSenje iverja

I silosa mokrog iverja materijal se dozira u bunker susare. Iverje se dozira u rotiraju¢i bubanj gdje se susi u struji
vruéeg zraka dobivenog na plameniku susare koja za gorivo koristi plin ili drvnu bruSevinu ili kombinaciju
navedenog. Visak vruéeg zraka iz kotlova na biomasu koji sluze za zagrijavanje ploca prese se takoder usmjerava
u susaru. Iverje se od vodene pare/zraka odvaja u nizu ciklona. Suhi materijal se nakon susenja transportira u
vatrozastitni silos. Otpadni plinovi, prasina i minerali se odvajaju u mokrom elektrostatskom talozniku (WESP),
a Cisti zrak i vodena para ispustaju u zrak. Iz vatrozastitnog silosa, iverje se transportira prema sitenim
separatorima.

Postrojenje je opremljeno raznom vrstom opreme za transport, doziranje i susenje piljevine. Piljevina se susi u
struji toplog zraka, koji se ubrizgava unutar susionice.

Proizvodnja iverja

Siteni separatori imaju tri nivoa sita. Separator oscilira i prosijava materijal u Cetiri razli¢ite frakcije. Najkrupnija
frakcija, krupno iverje, se transportira u silos za krupno iverje nakon ¢ega se usitnjava u suhim mlinovima. Nakon
mljevenja, iverje se transportira na ponovnu separaciju u sitenim separatorima, a praSina koja se odvoji se
transportira u jedan od dva silosa prasSine i koristi se kao gorivo u kotlovima na biomasu i plameniku za susenje
iverja. Ostale dvije frakcije (iverje vanjskog i iverje srednjeg sloja) se transportiraju u zraéne separatore, po jedan
za svaki sloj. U njima se od iverja odvaja praSina i krupan materijal. Ostatak iverja se transportira u silose suhog
iverja vanjskog i srednjeg sloja.

Priprema ljepila i obljepljivanje

Ljepilo koje se mijesa s iverjem u cilju dobivanja drvenih ploc¢a, priprema se u posebnoj prostoriji u sklopu glavne
proizvodne hale. Ljepilo je vodena otopina uree, amonij-nitrata, amonij-sulfata i formaldehidne smole. Za
pripremu ljepila koriste se sljedec¢e komponente:

= yrea-formaldehidna smola
= ucvrscivac (urea-amonij nitrat —UAN)

Komponente ljepila se dovoze auto-cisternom. 1z auto cisterne se urea-formaldehidna smola prepumpava u Cetiri
rezervoara, svaki kapaciteta 110 m®, koji su smjesteni u prostoriji za pripremu i skladistenje ljepila. Emulzija se
skladisti u dva istovjetna spremnika kapaciteta 30 m®. U istoj prostoriji nalazi se jo§ spremnik zapremine 30 m®
u kojem se skladisti u¢vri¢iva¢ (UAN). Urea-formaldehidna smola se prebacuje u rezervoare zapremine 0,5 m?,
a zatim u posudu sa mijeSalicom, gdje se prethodno navedene komponente mijeSaju s vodom. Pripremljena
vodena otopina ubacuje se u staticki mikser, odakle se ubrizgavanjem ljepilo unosi u mijeSalice s to¢no
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odredenom koli¢inom iverja u cilju ofvrs¢ivanja drvene mase. Oblijepljeno iverje se transportira u natresne
stanice.

Linija za formiranje natresa i presa

Proizvodna linija za ploce iverice sastoji se od natresnih stanica, linije za formiranje, sustava presanja i rukovanja
gotovim sirovim plo¢ama.

Podrugje natresnih stanica sastavljeno je od niza transportera i tri natresne stanice. Prva i tre¢a natresna stanica
formiraju vanjske slojeve, dok druga natresna stanica formira srednji sloj. Stanice rasprostiru materijal na traku
za formiranje; vanjske natresne stanice pneumatski, upuhivanjem zraka, a srednja stanica mehani¢ki, nizom
valjaka i klapni. Kada je natres formiran na traci, prolazi kroz vagu natresa, rendgenski sustav mjerenja i
distribucije materijala po Sirini natresa, magnet i detektor metala. Nakon toga, natres se sabija predpreSom da bi
se istisnuo zrak i u¢inio kompaktnijim prije ulaska u samu presu. Ukoliko je detektiran metal, ili masa nanosa
nije u toleranciji, materijal se uklanja iz proizvodnog procesa.

Sustav presanja je kontinuirana presa s automatskom kontrolom i korekcijama debljine i pritisaka. Dugacka je 24
metra s moguénoséu produljenja. Natres se presa visokim pritiskom i pod visokim temperaturama pri ¢emu se
odvija reakcija otvrdnjavanja ljepila. Grijace plo¢e na presi se zagrijavaju termo uljem. Vruéi zrak iz peéi se
takoder koristi za suSenje iverja, nakon ¢ega se pro¢is¢ava na mokrom elektrostatskom talozniku (WESP).

Nakon presanja, ploce se formatiraju pomocu uzduznih i dijagonalnih pila. Nakon formatnih pila, mjeri se
debljina, masa, i kompaktnost ploce. Ukoliko bilo koji od parametara nije u toleranciji, plo¢a se uklanja iz
proizvodnje i koristi kao sirovina. Ploc¢e se hlade i kondicioniraju u zvjezdastom hladnjaku, nakon cega se
formiraju paketi i transportiraju na liniju brusenja.

Kotlovnica

U kotlovnici se nalaze 2 toplouljna kotla na biomasu, svaki toplinskog u¢inka S MW. Dio vruceg zraka iz kotlova
¢e se koristiti za suSenje iverja u izravno grijanoj susari, a dio vruceg zraka ¢e se koristiti za zagrijavanje termo
ulja koje se koristi za zagrijavanje grijacih plo¢i prese.

Zavrsna obrada i skladistenje drvenih ploc¢a

Zavr$na mehani¢ka obrada se sastoji od rezanja rubova i brusenja. Sirokotra¢na brusilica ima ukupno 10 brusnih
agregata. Prva Cetiri kalibriraju plocu na nominalnu debljinu, dok ostalih 6 zagladuju povrsinu. Rukovatelj
brusilice upravlja strojem i klasira plo¢e. Brusna prasina se odsisava i potom koristi kao gorivo za susenje iverja
i grijanje termoulja.

Nakon zavr$ne obrade drvene ploce se pakiraju, obavijaju zastitnom ambalazom te se ili privremeno skladiste
unutar hale ili se odmah transportiraju na trziste i to cestovnim ili Zeljeznickim transportom. Transport gotovih
proizvoda iz proizvodne hale do skladista gotovih proizvoda ili prijevoznog sredstva obavlja se viljuSkarima na
motorni pogon.

Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari i energija potrosena ili proizvedena pri radu postrojenja
Kronospan CRO d.o.0. za proizvodnju drvenih ploca koristi slijedece sirovine:

Drvo (meko drvo, tvrdo drvo, piljevina, okrajci), 131.400 t/god
Otpadno drvo®, 75.000 t/god

Urea-formaldehidna smola, 12.960 t/god

Parafinska emulzija, 270 t/god

UAN (urea-amonijev nitrat), 300 t/god

Urea, 40 t/god

“koli¢ina otpadnog drva je dio ukupne koli¢ine sirovine za proizvodnju od 131.400 t te je navedena
koli¢ina od 75.000 tona maksimalna mogucéa koli¢ina sukladno Dozvoli za gospodarenje otpadom
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Godisnje se na podrudju postrojenja trosi 245.363 m® prirodnog plina kao energenta i 28.933.380 kWh elektri¢ne
energije. Navedeni podaci odnose se na 2017. godinu.

Godisnja potro$nja vode za 2017. godinu iznosila je oko 35.000 m® iz javnog vodoopskrbnog sustava.
Voda na lokaciji postrojenja se koristi za:
= tehnoloski proces proizvodnje
=  sanitarne potrebe i voda za pice

= zainstalaciju protupozarne hidrantske mreze.

Detaljna analiza postrojenja s obzirom na najbolje raspolozive tehnike (NRT)

Prilikom detaljne usporedbe tehnika koje se primjenjuju u postrojenju s najboljim raspolozivim tehnikama
koristeni su sljedeci relevantni Referentni dokumenti/NRT Zakljucci:

=  Provedbena odluka Komisije (EU) 2015/2119 od 20. studenoga 2015. o utvrdivanju zakljucaka o
najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT-i), na temelju Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i
Vijeca, za proizvodnju plo¢a na osnovi drva

= RDNRT Emisije iz spremnika - Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage — EFS July 2006.,

= RDNRT Energetska uéinkovitost - Reference Document on Best Available Techniques for Energy
Efficiency — ENE, February 2009.,

=  REF Referentni dokument o op¢im principima pracenja emisija (Reference Document on the General
Principles of Monitoring — ROM, July 2003.

Sektorski referentni NRT Zakljucak (Provedbena odluka Komisije (EU) 2015/2119 od 20. studenoga 2015. o
utvrdivanju zaklju¢aka o najboljim raspolozivim tehnikama (NRT-i), na temelju Direktive 2010/75/EU
Europskog parlamenta i Vijeca, za proizvodnju plo¢a na osnovi drva) navodi i analizira najbolje raspolozive
tehnike u sektoru proizvodnje plo¢a na osnovi drva.

Analizom relevantnih referentnih dokumenata utvrdeno je kako je postrojenje Kronospan CRO d.0.0. prema
gotovo svim vrijednostima pokazatelja navedenih u razmatranim BREF dokumentima, a povezanih za primjenu
najbolje raspolozivih tehnika, u rasponu referentnih vrijednosti.

Opis, vrsta i koli¢ina predvidenih emisija iz postrojenja u svaki medij kao i utvrdivanje znacajnih
posljedica emisija na okoliS i ljudsko zdravlje

OneciScenje zraka

Na lokaciji postrojenja Kronospan CRO d.0.0. prepoznate su emisije slijedecih one¢is¢ujuéih tvari u zrak:
= Praskaste tvari
= Ugljikov monoksid
= Dusikovi oksidi
= Hlapljivi organski spojevi

Najveéa problemtaika u industriji proizvodnje plo¢a na osnovi drva u pogledu emisija u zrak vezana je uz prasinu.
Prasina se moze javiti na lokaciji uslijed emisije sa prometnica, iz tovarnih prostora teretnih vozila, susare, sustava
transporta itd. Primjenom najboljih raspoloZivih tehnika za smanjenje emisija i periodi¢nim mjerenjima emisija
onediS¢ujucih tvari u zrak iz izvora na lokaciji postrojenja, praSina nee imati utjecaja na kvalitetu zraka.

Ugljikov monoksid i dusikovi oksidi vezani su uz proizvodnju toplinske energije na lokaciji. Za proizvodnju se
koriste dva uredaja, svaki 5 MW, za loZenje na biomasu (piljevina). Kako se navedeni kotlovi koriste za dobivanje
vruceg zraka koji se koristi u direktnoj susari iverja, isti potpadaju pod obavezu postivanja grani¢nih vrijednosti
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propisanih NRT Zakljuckom za proizvodnju plo¢a na osnovi drva. Uz postivanje navedenih grani¢nih vrijednosti
necée doci do utjecaja na kvalitetu zraka.

Hlapljivi organski spojevi — za potrebe pripreme ljepila koristi se urea-formaldehidna smola te prilikom presanja
moze doc¢i do emisije hlapljivih organskih spojeva. Prije ispustanja u zrak, otpadni plinovi iz prese se proc¢iscavaju
u mokrom filteru (scruberu). Navedeni izvor potpada pod obvezu postivanja grani¢nih vrijednosti propisanih
NRT Zakljuckom za proizvodnju ploc¢a na osnovi drva. Uz postivanje navedenih grani¢nih vrijednosti nece doci
do utjecaja na kvalitetu zraka.

Na lokaciji postrojenja Kronospan CRO d.0.0. nastaju:
=  Sanitarne otpadne vode
=  Tehnoloske otpadne vode
= Oborinske otpadne vode s prometnih i manipulativnih povr§ina.

Sanitarne otpadne vode te procis¢ene tehnoloske otpadne vode i otpadne vode s manipulativnih povrSina koje
nastaju na lokaciji postrojenja odvode se u kolektor B javne odvodnje i njime na centralni uredaj za proc¢is¢avanje
otpadnih voda grada Bjelovara.

Otpadne vode na lokaciji prikupljaju se putem mjeSovitog internog sustava za oborinske, sanitarne i tehnoloske
otpadne vode. Tehnoloske otpadne vode, sanitarne otpadne vode i otpadne vode s parkirali$nih i manipulativnih
povrsina se nakon odgovarajuéeg stupnja proc¢is¢avanja ispustaju u javni sustav odvodnje Grada Bjelovara preko
obiljezenih kontrolnih okna KO-1 i KO-2.

=  Otpadne vode koje se ispustaju u sustav javne odvodnje kontroliraju se, odnosno prate se slijedeci
pokazatelji oneciS¢enja: temperatura, pH, talozive tvari, kemisijka i bioloSka potrosnja kisika,
adsorbirani organski halogeni, ukupni dusik, ukupni fosfor. Ucestalost pracenja je dva puta godisnje.

Oneciscenje tla
Nema emisija u tlo.

Gospodarenje otpadom
Na lokaciji postrojenja u 2017. godini proizvedene su sljedeée koli¢ine opasnog otpada:
= Nehalogenirana organska sredstva za zastitu drveta 03 02 01* koli¢ina 0,178 t,
= Otpadni tiskarski toneri koji sadrze opasne tvari 08 03 13* koli¢ina 0,098 t,
=  Neklorirana motorna, strojna i maziva ulja, na bazi minerala 13 02 05* koli¢ina 10,384 t

=  Ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih tvari ili je oneciS¢ena opasnim tvarima 15 01 10 * koli¢ina 1,730
t

= Apsorbensi, filtarski materijali (ukljucujuéi filtere za ulja koji nisu specificirani na drugi nacin), tkanine
za brisanje i zaStitna odjeca, onec¢is¢eni opasnim tvarima 15 02 02* koli¢ina 2,041 t

= Filtri za ulje 16 01 07* koli¢ina 0,095 t
= Olovne baterije 16 06 01* koli¢ina 0,193 t
=  Fluorescentne cijevi i ostali otpad koji sadrzi zivu 20 01 21* koli¢ina 0,010 t

= (QOdbacena elektri¢na i elektroni¢ka oprema koja nije navedena pod 20 01 21* i 20 01 23*, koja sadrzi
opashe komponente 20 01 35* koli¢ina 0,270

Sve vrste otpada skladiSte se u odgovarajuée spremnike te se predaju ovlastenim sakupljadima uz propisanu
dokumentaciju.

Buka

Kako postrojenje u proslosti nije zadovoljavalo vrijednosti ekvivalentne razine buke, Uprava za sanitarnu
inspekciju Ministarstva zdravstva je RjeSenjem (KLASA: UP/I-540-02/18-03/202, URBROQOJ: 534-07-2-1-2-4/2-
18-1, 02.02.2018) naredila operateru da poduzme propisane mjere za zastitu od buke u cilju smanjenja buke na
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dozvoljene razine te nakon provedenih mjera obavi akusti¢éna mjerenja po ovlastenoj pravnoj osobi. Mjerenja su
obavljena 25. 1 26.4.2018. od strane ovlastene tvrtke te je postrojenje unutar dozvoljenih granica s obzirom na
razinu buke u zoni s kojom grani¢i.

Vibracije

Na lokaciji postrojenja Kronospan CRO d.0.0. mjerenje nije provedeno.

Ionizirajuée zracenje

Na lokaciji postrojenja Konospan CRO d.0.0. mjerenje nije provedeno.

Opis i karakteristike postojece ili planirane tehnologije i drugih tehnika za sprecavanje emisija iz
postrojenja

Tehnike i tehnologije za smanjenje emisija u zrak

U postrojenju se provode ili ¢ée se provoditi sljedeé¢e mjere:
= Ustrojena je evidencija emisija, prepoznati su ispusti emisija i njihova vrsta tockasti, difuzni
=  Primjena tehnika za smanjenje emisija - difuzni ispusti
o  Prijemni koSevi za sirovinu su i natkriveni.
o Prijemni koSevi su projektirani i izvedeni na nacin da smanjuju utjecaj vjetra na sipki materijal
o Ceste unutarnjeg transporta su asfaltirane i na njima je ogranicena brzina kretanja vozila.
o Ceste se odrzavaju suhim ¢is¢enjem

o Unutrasnji transport materijala unutar postrojenja provodi se transporterima koji su zasti¢eni
od vjetra

=  Primjena tehnika za smanjenje emisija —tockasti ispusti
o Provodenje povremenih mjerenja emisija one¢iséujucih tvari u zrak

o Ispusti su opremljeni uredajima za smanjenje emisija praskastih tvari (cikloni, vrecasti filteri,
mokri filter (Scrubber), mokri elektrostatski taloznik)

Tehnike i tehnologije za smanjenje emisija u vode

U postrojenju se provode sljedece mjere:

=  Prije ispustanja otpadnih voda u sustav javne odvodnje, redovitim odrZavanjem unutarnjeg sustava
odvodnje, odgovaraju¢im prociS¢avanjem otpadnih voda na uredaju za predtretman tehnoloskih
otpadnih voda osigurava se da su vrijednosti emisija tehnoloskih otpadnih voda koje se ispustaju u sustav
javne odvodnje u skladu Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (Narodne
novine“ br. 80/13, 43/14, 27/15, 3/16).

= Odvodnja oborinskih voda s prometnih i manipulativnih povrSina rijeSena je izvedbom uzduznih i
popre¢nih padova povrsine prema ugradenim slivnicima s taloznicom, spojenim na kontrolna okna, od
kuda se sustavom cijevi ista odvodi prema separatorima i ulja te ispusta sustav javne odvodnje.

= Oborinske vode s prometnih i manipulativnih povr$ina prije ispustanja se procis¢avaju na separatoru
ulja.

=  Unutarnji interni sustav odvodnje otpadnih voda izvedeni su od vodonepropusnog materijala $to
onemogucéava nezeljeno ispusStanje otpadnih voda u okoliS. Interni sustav odvodnje otpadnih voda
podvrgnuti  kontroli ispravnosti na svojstva vodonepropusnosti, strukturalne stabilnosti i
funkcionalnosti, u skladu s odredbama Pravilnika o tehnickim zahtjevima za gradevine odvodnje
otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnje i procis¢avanja
otpadnih voda (,,Narodne novine* br. 3/11).

= U slucaju iznenadnog onecisc¢enja internog sustava odvodnje ili prijemnika postupat ¢e se sukladno
Operativnom planu interventnih mjera u slucaju izvanrednog i iznenadnog onecis¢enja voda.

Kronospan CRO d.o.o.
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Opis i karakteristike postojecih ili planiranih (predloZenih) mjera za sprefavanje proizvodnje i/ili za
oporabu/zbrinjavanje proizvedenog otpada iz postrojenja

Otpad se prema vrsti razvrstava i odlaze u ozna¢ene namjenske spremnike. Opasni i neopasni otpad se sakuplja i
Zbrinjava od strane ovlastenih pravnih osoba. Na lokaciji se prati dobit i troskovi od zbrinjavanja otpada.

Mjere za sprecavanje proizvodnje otpada:

=  Provoditi kontinuiranu edukaciju i izobrazbu radnika

»  Kontinuirano se odrzava postrojenje i kontrolira se proizvodni proces
=  Optimizirano iskori§tavanje sirovina i drugih tvari

= Koristiti proizvode s manjim potencijalom nastanka otpada

= Na lokaciji se prati dobit i troskovi od zbrinjavanja otpada.

Popis Privitaka:
1. Ortofoto karta ireg podruéja postrojenja (Izvor: GEOPORTAL DGU)

2. Pregledna situacija postrojenja
3. Dijagram toka postrojenja

Kronospan CRO d.o.o.
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Prilog 1. Ortofoto karta Sireg podrucja postrojenja (Izvor: Geoportal DGU)

@ !ijOPORTAL

‘,w‘/\

Novoseljani

[ - ‘ ' geortal.dgu.hr ) ' “Ispisano 01.09.2016.
0 100m NAPOMENA: NIJE JAVNA ISPRAVA
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Prilog 2. Pregledna situacija postrojenja

Kronospan CRO d.o.o.

KRONOSPAN CRO Bjelovar - situacijski prikaz

A\
¢

S
R
s V"

SO@NO O W

MJERILO 1:2000

7 Dozirmih sistema - pomiénih podova

. Dozirni bunker za mikro materijal

. Silos sjecke

. Silos makrog iverja - 2X

. Silos pilievine

. Dozimi bunker iverja u sudaru

. ProtupoZarni silos

. Silos brugevine

. 8ilos izdvejene pradine

. Silos za iverje za usitnjavanje

. Silos suhog iverja - VS

. Silos suhog iverja - 8§

. Dozirni bunker SS

. Dozimi bunker ¥S

. Spremnici ljepila - 1,2,3.4

. Grijani spremnik ljepila 1

. Grijani spremnik ljepila 2

. Spremnik za parafinsku emulziju - 1,2
. Spremnik za otvrdivad

. Spremnik za vodenu otopinu karbamida (UREA}
. Spremnik vode za hladenje

. Spremnik vode za hidrantsku mrezu
. Spremnik vode za sprinkler mrezu - 2X
. Vanjsko otvoreno skladiste

. Linija presanja

. Kotlovnica

. Zavréna obrada i skladistenje

. Poslovna zgrada

. Spremnik dizel goriva

. Laboratorij (na katu)

. Trafostanica

. Trafostanica

. Trafostanica

Trafostanica

. Trafostanica

. Skladiste otpadnog liepila

. Skladiste otpadnih ulja

. Skladiste ostalog opasnog otpada
. MDF ploce
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Prilog 2. Dijagram toka postrojenja

T Krupni materijal

—P Reciklat —— Usitnjavanje

Prasina

Prasina

Silosi
prasine

Iverje
Separacija 7

————Plin——p»| Plamenik

|zdvajanje
metala

Procis¢avanje
materijala

Separacija

Mikro sjecka

Vruéi zrak

ﬁ Krupni materijal
P> Svjeze drvo j

Usitnjavanje

Ulaz drvne Usitnjavanje

sirovine

Iverje Vatrozastitni

silos

Susenje

Usitnjavanje

Siteni

separatori
Mikro sjec¢ka
Separacija Usitnjavanje
“—— Pilievina Sjecka
Silos ¥
Iverje - krupnog Zragn
i separatori
iverja
Hladenje i Nisirasne ] Silosi
kondicioniranje |« Formatiranje ploge Presa Formiranje natresa < < suhog

stanice

plo¢a iverja

Skladistenje
l ’ prije otpreme

Oplemenjivanje
akrilnom folijom

Mjesalice J

A
Ulaz MDF Oplemenjivanje Ulaz
loga melaminskim melaminskog
¥ papirom papira

Spremnle Spremnik Spremnik
parafinek otvrdivata liepila
emulzije jep!

Ulaz kemikalija
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